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1 Popis zarizeni:

Obr.: Pfesuvna
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Obr.: Pfesuvna, bocni pohledy

MCDEL

Model Obaly a.s.

Obr.: Pfesuvna — podpéry
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MCDEL

Model Obaly a.s.

Legenda:
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Obr.: Pfesuvna, pohled zespodu

Ram stroje

Hnaci valecek

Zabrana pevna a stavitelna
Ochranny kryt

Pfesuvna hnana

Pfesuvna hnaci
Hydraulicky agregat
Ménice AC motorl
Stavitelna nozka

. Stavitelna podpéra

. Kabelovy Zlab

. Pohon pfesuvny

. Spojka hfidelt pohonu presuven
. Pohon retézu valecku

. Napinani retézu valeckd

. Mechanicky doraz zdvihu
. Hydraulické hadice

. Opticky senzor

. Hydraulicky valec

. Zvedaci mechanismus
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2 Zakladni ¢asti zarizeni:

2.1 Ram stroje a pohony:

Pfesuvna stfed 62550-65-001.000 (dale jen P65) je uréena k dopravé produktl na
paletdch. Palety se mohou pohybovat po véleckové draze obéma sméry, nebo pomoci
fetézovych presuven kolmo na osu valeckové drahy, také obéma sméry. Pfesuvny se zvedaji
pomoci hydraulického valce v rozsahu 0-60 mm. Zdvih presuven je uréen pomoci 2 ks
indukénich senzorl a omezen mechanicky na bezpecny zdvih.

Zakladem PS je svafovany rdm (1), na kterém jsou umistény vSechny dalsi mechanické a
elektrické komponenty. Ram stoji na 4 stavitelnych nozkach (9) a prihyb je eliminovan
podpérou (10). Valecky jsou pohanény fetézem s napindnim (15) pomoci AC motoru
s prevodovkou a méni¢em. Hydraulicky valec pro zdvih presuven (ddle jen HV) je pohanén
hydraulickym agregatem (dale jen HA) umisténym na rdmu stroje a slouzi jen pro tento jeden
valec.

2.2 Presuvny:

22
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Legenda:

21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

Hnaci kolo

Reté&zové kolo s loZiskem
Napinaci kolo

Retéz 12B-1

Ram presuvny

Horni vedeni rfetézu
Spodni vedeni fetézu

AC motor s prevodovkou
Napinani fetézu

Hridel pohonu

LoZiskovy domecek

2.3 Zvedaci mechanismus

MCDEL

Model Obaly a.s.

Slouzi ke zdvihu presuven pomoci hydraulického valce. Zdvih je proveden pomoci dvojice
hrideli (31 a 32), s nichZ je jedna spojena s hydraulickym valcem. Hfidele jsou propojeny tahlem
(33). Zdvih je prenasen na ram zdvihu pomoci 4 pakovych mechanismu (34), stabilizovanych
vodicimi tyCeni (36). Zdvih je mechanicky omezen pomoci bezpecnostnich dorazli (35).

Nastaveni maximalni vysky zdvihu je dano vyrobcem.
Je zakazana jakakoliv manipulace s bezpecnostnim dorazem.

31

36

Obr.: Zvedaci mechanismu

Copyright © 2024 by OSTROJ a.s
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2.4 Hydraulicky agregat (viz pfiloha ¢.15)

Parametry HA
JEDNOTKOVY OBJEM (ccm3/ot) 2,17
PRUTOK (I/min) 3
TLAK (bar) 120
PRIKON ELEKTROMOTORU (W) 750
OTACKY (ot/min) 1420
OVLADACI NAPET{ 24V DC
SILOVE NAPAJENI 3f, 230/400 V AC, 50 Hz
OBJEM NADRZE (L) 5
HYDRAULICKY OLEJ Olej hydraulicky OH-HM 46

Jednd se kompaktni HA umistény na konzole, kterd je prisSroubovana na rdm stroje. S HV je
propojen dvojici hydraulickych hadic. Slouzi ke zdvihu presuven.

HA agregat je pfi dodani sefizen a nastaven na pozadované hodnoty. El. ovladani je zapojeno

do 1/0 konektord ménice.

Technicka zprava a navod k pouziti je uveden v pfiloze ¢.12 Souvisejici dokumentace

/A

Nastaveni, sefizeni a servisni Ukony na hydraulickém agregatu
mUze provadét jen specializovana spolecnost.
Je zakazana jakakoliv manipulace s HA obsluhou nebo udrzbou.

A\

Hydraulicky agregat obsahuje hydraulicky olej, kterd je
klasifikovan jako nebezpecny odpad.

Jakakoliv manipulace a pripadnd likvidace se musi provadét
v souladu s predpisy provozovatele o nakladani s nebezpecnymi
odpady.
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Obr.: Hydraulicky agregat
3 Elektrické prvky na stroji

3.1 Senzory

Pro fidici systém stroje jsou instalovany dva druhy snimacl (senzor(). Pro polohu pfesuvny
(Vychozi poloha (37) a pracovni poloha (38)) jsou instalovany dva indukéni snimace. Snimaji
polohu praporku (39), ktera je mistén na ramu presuvny.

Obr.: Senzory polohy pfesuvny
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Pro zjisténi pritomnosti palety, a to jak na presuvné, tak na valeckové trati slouzi trojice
optickych difuznich senzor( (40).

Obr.: Optické senzory

Senzory jsou zapojeny 1/0 digitalni konektory ménica.

4 Elektrické pohony (mimo HA):

Pro pohon fetézového pohonu valeckd slouzi sestava motoru s prevodovkou (14):

NORD SK920072.1AFH-71LP/4 TF

Vykon (W) 650
Otacky ( ot/min) 1405
Napéti (V) 3f, 400
Frekvence ménice (Hz) 87
Pro pohon fetézovych dopravnikd (12):

NORD SK0282.1AXZG-71SP/4 CUS BRE5 TF MS

Vykon (W) 430
Otacky ( ot/min) 2525
Napéti (V) 3f, 400
Frekvence ménice (Hz) 87

4.1 Ménice:

Rychlost a smér otaceni pohonu valeckl a fetézu presuvny je mozno dalkové nastavit a
spravovat pomoci ménice

Copyright © 2024 by OSTROJ a.s 10/24
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NORDAC ON SK 301P-750-340-A, ktery je spojen s RS pomoci sité Profinet. Zaroveri nese
pripojné misto (DI) pro pfipojeni snimacl, vystupy pro ovladani HA (DO) a bezpecnostni funkce

STO.

5 Vyrobni stitek a seznam stroju

5.1 Seznam stroju

Model

Serial
No.

Max.Load
Kg

Lenght
mm

Weight
Kg

Power
Rating
kW

Mfg.Date

PRESUVNA
62550-65

2.A

800

1980x1780

816

1,55

06/24

PRESUVNA
62550-65

2.C

800

1980x1780

816

1,55

06/24

5.2 Vyrobni stitek vzor

OSTROJ

Model

Serial No.

Length

2.A

1980x1780

PRESUVNA 62550-65

Max. Load 800 kg

Made in the Czech Republic

Copyright © 2024 by OSTROJ a.s

Weigth 816 kg

Power Rating 1,55 kW

Mfg. Date 06/24
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5.3 Umisténi vyrobniho stitku

Vyrobni
Stitek

6 Technické parametry

ROZMERY (mm) 1980x1780x460 (sefiditelna vyska)
HMOTNOST (kg) 816 kg
NAPAJECI NAPETI 3x240V, 50Hz
VYKON (kW) 1,9
ZDVIH PRESUVNY | 0-70
(mm)

Copyright © 2024 by OSTROJ a.s 12/24
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7 Manipulace
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Pfesuvnu je mozno transportovat pouze:
1. Jefdbem, s vazanim dle nakresu. Pfed vazanim demontujte krajni kryty.
2. Pomoci 2 paletovych vozikl nebo transportnich vozi¢kl umisténych dle

schématu pod bo¢nim ramem stroje.

Jiné druhy transportu jsou zakazany.

Copyright © 2024 by OSTROJ a.s 13/24
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8 Sefrizovani, udrzba a opravy

8.1 Serizovani

8.1.1 Sefizeni vysky stroje:

Stroj Ize vyskové sefidit v rozsahu 0-80 mm. Po povoleni pojistného Sroubu se pomoci stavéciho
Sroubu nastavi poZadovana vyska. Po nastaveni vysky pevné utahnéte pojistny Sroub a kontra
matici.

PFi vySkovém sefizeni stroje je nutno sefidit vSsechny 4 nozky tak,
aby stal byl v horizontalnich osach vodorovny.

Je zakazano stroj provozovat v nevodorovnych horizontalnich
osach. Hrozi poskozeni stroje, nebo tézky Uraz obsluhy.

Pojistny
Sroub

Stavéci
Sroub

Kontra
matice

Obr.: Sefizeni vysky stroje

Copyright © 2024 by OSTROJ a.s 14 /24
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8.1.2 Sefizeni zdvihu presuvny:

Polohu senzor( polohy Ize jednoduse nastavit povolenim matice M12. Pak Ize senzor posunou
ve vertikalni poloze v rdmci rozsahu drazky. Po ustaveni vzdy dobfe utahnéte matici a
zkontrolujte, Ze praporek ramu pfesuvny sepne v dané poloze senzor. Vzdalenost mezi
senzorem a praporkem nesmi byt vétsi nez 2 mm. Sefizeni provedte tak, spodni senzor vzdy

evyvs

Vyrobce nedoporucuje ménit nastavenou polohu. Pfi chybném
nastaveni muZe dojit k poskozeni stroje.

@'"3%51!'}1-

.

Nl

I'-I)!%
il

—_—

Obr.: Sefizeni zdvihu pfesuvny
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8.1.3 Sefizeni stavitelnych podpér

Stavitelné podpéry slouzi k podepreni nosnik(l proti nezadoucimu prihybu.

Postup:
1. Demontujete stfedni ochranné kryty (1)
2. Demontujte 2 a 3 valecek vpravo/vlevo od krajnich presuven (2)
3. Vysroubujte podpérnou nohu na doraz k podlaze a zajistéte kontramatici
2
Obr.: Pohled shora
Copyright © 2024 by OSTROJ a.s 16/24
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Obr.: Rez

Povolte kontra matici (3)

Otacejte zavitovou tyci (4) aZ se opre o podlahu
Dotahnéte kontra matici (3)

Stejny postup opakujte u zbylych podpér

A

8.1.4 Napinani fetézu valecku:

Retéz pohonu véle¢kl musi byt vidy spravné napnut. Obecny postu napinani fetézd je popsan
v Souvisejici dokumentaci.

Obr.: Napinani fetézu pohonu valeckd

Copyright © 2024 by OSTROJ a.s 17 /24
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Postup:

Demontujte ochranny kryt nad pohonem fetézu.

Povolit Srouby (1)

Povolit kontra matici (2)

Utahovdnim Sroubu (3) napnou fetéz na spravné napéti
Dotahnout srouby (1)

Dotahnou kontra matici (2)

uhwnN e

8.1.5 Napinani fetézu presuvny:
Retéz pohonu véle¢k musi byt vidy spravné napnut. Obecny postu napinani fetézd je popsan
v Souvisejici dokumentaci

Retéz presuvny se napina pomoci dvou napinacich $roub( (1) a polohu zajisti kontra matice (2).
Je nutno napinat fetéz obéma Srouby.

Obr.: Napinani fetézu presuvny

Copyright © 2024 by OSTROJ a.s 18/24
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8.1.6 Méfeni prodlouZeni fetézu:
Meérka indikuje procentualni prodlouZeni fetézu, a tedy poskytuje nastroj pro idrzbovy plan.
Mérky mohou méfit az do 4% prodlouZeni fetézu. V zavislosti na aplikaci, je vhodné fetéz
vyménit nejpozdéji pfi dosazeni prodlouzeni maximalné 3%. ProdlouZeni 2,5% je
zvyraznéno, aby upozornilo Udrzbu, Ze vyména retézu se musi provést pfi nejblizsi mozné

pfileZitosti

8.1.7 Ukotveni stroje

Pfesuvna 65 musi byt ukotvena k podlaze na 4 mistech k tomu urcéenych. Kotveni se provadi
kotvicim Sroubem nebo zavitovou tyci. Kotvici prvky musi byt pevné dotazeny.

Kotvici
prvek

Copyright © 2024 by OSTROJ a.s 19/24
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Obr.: Ukotveni stroje
9 Udrzba

Pro zajisténi plynulého provozu je nutno provadét pravidelné periodické ukony a kontroly
uvedené v tabulce Pan udrzby v NP 62550-00/2024, kde je uveden popis Ukonu, vysledek
ukonu a cetnost provedeni Ukonu udrzby.

9.1 Mazaci plan

Mazaci mista jsou patrné z obrazku. LoZiskové domecky mazejte pres maznicku pomoci
pumpicky s tukem. Retézy mazejte nastfikem sprejem dle pokyn( v Souvisejici dokumentaci.

Mazaci misto
fetezu presuvny 3x \
4 i3

Mazaci misto
retezu valecku 1x

Mazaci misto loZiskovych domeckl (5x)

Copyright © 2024 by OSTROJ a.s 20/24
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10 Mozné poruchy a jejich odstranéni

Retézové pohony 1. Dopnout rfetéz, pokud jiz nelze:
jsou hlugné 2. Zkratit fetéz. Pokud jiZ nelze:

3. Vymeénit retéz

1. Zkontrolovat, zda neni pfesuvna zablokovana cizim
Nelze predmétem, nebo zda nedoslo k poSkozeni konstrukce stroje
zvednout/spustit 2. Zkontrolovat stav a tésnost hydraulickych komponent a hladiny
presuvnu hydraulického oleje

3. Zkontrolovat stav elektrického pfipojeni 24 V DC a 400 V AC
H!Ukv pri . otvalcen,| 1. Zkontrolovat chod valecki pfi nezatizeném dopravniku a
valecku valeckové identifikovat vadné nebo opotiebené valecky
trati 2. Vadné nebo opotfebené valec¢ky vyménit
Poruchy ) 1. Nadmérna hlu¢nost
hydraulického 2. Prilis vysoka teplota hydraulické kapaliny
agregatu Tyto poruchy jsou popsany v pfiloze 12 Souvisejici dokumntace
Stroj nelze spustit 1. Zkontrolujete AC a DC napdjeni stroje

2. Zkontrolujte stav kabell a stav jisténi v Hlavnim rozvadéci.
EIektrifké poruchy Pfi elektrickych poruchdch stoje se fidte pfilohou o elektrické
na stoji ¢asti linky v Souvisejici dokumntaci

10.1 Vyména retézu valec¢kd a spodni vodici liSty

ounkwnE

Demontujte kryty fetézu

Povolte Uplné napindk fetézu

Demontujte vnitini valecky dle obrazku

Demontujte spojku fetézu

Postupné vytdhnéte retéz

Zkontrolujte stav spodni vodici PE listy, pfipadné ji vyménte. Lista je urcena jako

skladova polozka ve skladu potfebnych ND
7. Postupné navedte novy fetéz pres vsechny fetézova kola a napinak.
Vyzkousejte, zda je fetéz spravné dlouhy, popfipadé ho zkratte o sudy pocet

¢lankd.

8. Spoijte retéz spojkou a zajistéte. Lehce fetéz napnéte.
9. Instalujte zpét vSechny valecky.

10. Napnéte fetéz na pozadované predpéti

11. Instalujte zpét kryty rfetézu

Copyright © 2024 by OSTROJ a.s
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Obr.: Odstrojeni stroje dle bodu 3

10.2 Vyména fetézu presuven a vodicich list

Povolte zajistovaci Srouby presuvny (1) na obou stranach a rozpojte spojky hrideld (2)

Copyright © 2024 by OSTROJ a.s 22 /24
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PRILOHA 09 K NP 62550-00/2024

Pfesuvnu vytahnéte ze stroje
Demontujte kryty fetézek z obou stran presuvny (3)
Povolte Uplné napindk rfetézu

Demontujte spojku fetézu

Vytahnéte retéz z pfesuvny

Zkontrolujte stav horni (4) a spodni (5) vodici PE listy, pfipadné ji vyménte. Lista je urcena jako
skladova polozka ve skladu potfebnych ND.

Postupné navedte novy retéz pres vsechny fetézova kola a napindk. Vyzkousejte, zda je retéz
spravné dlouhy, popiipadé ho zkratte o sudy pocet ¢lankd. Retéz pres hnaci kolo se musi
nasadit na kraj kola a pak otacenim htidele retéz ovinout kolem fetézového kola.

Spojte Fetéz spojkou a zajistéte. Retéz napnéte.

Instalujte kryty fetézu a pfesuvnu namontujte zpét véetné utazeni spojek

11 Seznam nahradnich dila (SND)

Seznam nahradnich dil(i je uveden v pfiloze Souvisejici dokumentace

12 Spotrebni dily

Dily uvedené v této tabulce vyrobce oznacil jako spotiebni dily, tedy na nize uvedené dily se
nevztahuje zaruka vyrobce.

Dodavatel-
vyrobce

1.€. (OSTRO))

Kladka velka FPU 50x25/15-11 K | 8010621.ND BLICKLE

Kladka mala 30x11 87 K 8010622.ND BLICKLE

Vedeni fetézu 10 Profil 1 8010548.ND HABERKORN
Vedeni fetézu 12“ Profil 1 L=1430 8010545.ND HABERKORN
Vedeni retézu 10“kryt Profil 1 L=300 8010549.ND HABERKORN
Vedeni retézu 10“kryt Profil 1 L=434 8010552.ND HABERKORN
Vedeni retézu 12“ Profil E L=1523 8010532.ND HABERKORN

13 Doporuéené nahradni dily na skladé

Seznam doporucenych nahradnich dil(i na skladé je uveden v Souvisejici dokumentaci.
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PRILOHA 09 K NP 62550-00/2024 MEI-

Model Obaly a.s.

14 Technické podminky:

HYDRAULICKY AGREGAT

MENICE NORDAC
PEVNA ZABRANA

VITELNA ZABRANA

NASTA

| TECHNICKE PODMINKY 62550-65-001.000 PRESUVNA 65 |
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SMER DOPRAVY

ELEKTROMOTOR PRESUVNY

NORD 430 W
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